Réapprovisionnement a I'aide de I'outil de planification des besoins en
matériel (MRP)

Le présent document figure a la section suivante du cahier d’instructions :
ONGLET 2 » Réapprovisionnement a I'aide du MRP
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1.1 Procédure

PPCM-Planification examine MRP pour
déterminer les commandes prévues

v

( )
PPCM-Planification confirme les commandes prévues

avec le bureau régional J

v

' )
PPCM-Planification place une commande aupres

de CBN a l'aide du SGI

v

PCM-Planification envoie par courriel le bordereau de
livraison SGI et le bon d’accompagnement SAP au
bureau régional

\
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1.2 Planification des besoins en matériel (MRP)

Le bureau régional recoit sa commande de passeports par |'entremise d'un processus appelé
« MIN/MAX ». Il s’agit d’'une fonction du programme de planification des besoins en matériel (MRP) dans
SAP. Le MRP est un programme qui prend en considération les niveaux de stocks actuels dans un bureau
régional et lance des commandes préétablies en tenant compte du « seuil minimum requis » et de la
« capacité d’entreposage maximum » dans ses calculs.

Voici comment SAP calcule les « MIN/MAX » :
Exemple :

o e — — — — ————— - “\JAX” Fiche d’article =
492

Capacité

Le nombre de
passeports que
PPCM-Planification
veut qu’un bureau

Nouvelle commande =

70
(200-100-30 = 70)

————————————————?”MIN”

|
I
I
I
Y | Production quotidienne X délai d’approvisionnement (en jours) : le
I
I
|

conserve, selon la ”

quantité qu’il , . . as . DA =30
imprime chaque nombre de passeports nécessaires pour couvrir la période requise

année et sa capacité pour expédier du nouveau matériel a un bureau

totale Stock de sécurité : le nombre de passeports qu’il faut conserver en SS =100
d’entreposage \| réserve dans un bureau en cas d’urgence

Capacité = 200

Ce calcul effectué dans SAP change selon la fiche d’article.

Dans I’'exemple ci-dessus, si un bureau compte 100 passeports (fiche d’article 492) pour les urgences dans
son stock de sécurité et 30 autres passeports pour assurer la production en attendant que la nouvelle
commande arrive, son seuil « min » est de 130. Lorsque le niveau d’inventaire de cet article atteint 130, le
SAP lance une commande, ce qui indique a I'équipe de PPCM-Planification quelle quantité de matériel il
doit commander pour le bureau en question. Si la capacité du bureau est de 200 passeports, le SAP
recommandera d’en commander 70.

L'équipe de PPCM-Planification revoit le MRP régulierement. Lorsque des commandes préétablies sont
générées, elles sont examinées et communiquées au bureau en question, afin de s’assurer qu’il a bel et
bien la capacité d’entreposage nécessaire. Si votre bureau est en rénovation ou qu’il n’est pas en mesure,
pour quelque raison que ce soit, d’entreposer toute la quantité indiquée dans la commande préétablie,
n’oubliez pas d’en avertir I'équipe de PPCM-Planification.

Une fois que le bureau a examiné et approuvé la commande préétablie, I'’équipe de PPCM-Planification
place la commande aupres de CBN par I'entremise du Systeme de gestion de I'inventaire IMS (SGI). Le
IMS (SGI) géneére alors un bon d’accompagnement pour la commande, que I’équipe de PPCM-Planification
transmet ensuite a votre bureau. Le bureau doit en imprimer une copie et la conserver a portée de la
main pour l'avoir lorsque Brinks livre la commande. Brinks ne libérera pas le stock avant d’avoir tout
d’abord examiné le bon d’accompagnement du IMS (SGl), ce qui lui prouve que le bureau qui recoit la
commande a le droit de I'accepter.
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Les instructions a I'onglet 3 — Réception des commandes de matériel de passeport décrivent en détail les

étapes a suivre par votre bureau.

1.3 Transaction MMBE dans SAP : Apercu des stocks d’un bureau

Il est important de se familiariser avec I'apergu que vous donne le systéme en ce qui a trait aux stocks que
détient actuellement votre bureau, aux commandes préétablies et aux commandes en transit vers votre

bureau.

= Quvrez une session dans SAP. E

® |nscrivez le code de transaction « MMBE » dans le champ de recherche, puis faites « Enter » sur

votre clavier.

[ Menu

&

MMBE

Edit

Fawvarites

-

Extras Systerm H
q Cae

= |nscrivez le numéro de la fiche d’article et le numéro d’usine de votre bureau.

Stock Overview: Company Code/Plant/Storage Location/Batch

& [
Database selections
[Material 492 1
IF Tt ?
Plant 2250 o Ed
Storage location to | & |
Batch to 3

La fenétre « Stock Overview » s’ouvrira. Vous serez en mesure de voir des renseignements sur le niveau
de matériel de passeport qui se trouve sur le plancher de production et dans la volte de votre bureau, le
nombre de passeports acheminés a « Blocked Stock » et a « Quality Inspection », les commandes en
transit vers votre bureau et toutes les commandes préétablies que vous envoie I'équipe de PPCM-

Planification aux fins d’examen.

Stock Overview: Basic List

Unit of Measure E&

Stock Overview

[=][2] ] (S 1) @ oetaied bispiay |

ClientiCompany CodefPlantiStorage Location/BatchriSpecial Stock

nns1 FPTIFPT
- m 2290 Passport Canada - Laval
- [EH 0001 Prod. Floor
- [ 0002 vault

= Gl

Selection

Material 125 Passport 24 Pages Digital
Material Type HAMA, Trading goods

Base Linit of Measure

Unrestricted use

EA

On-Order Stock

Qual. inspection

GR Blocked Stock | Rept reservation

2
11121 2
2
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Voici les champs les plus fréguemment utilisés dans le cadre de la gestion du matériel de passeport :

« Unrestricted use » = indique la quantité de passeports accessibles a la production qui se trouve sur
place.

Stock Overview

(B [E ].]| [EDetailed Display Dans cet exemple, le

Client'Company Code/Plant'Storage Location/BatchiSpecial Stock | Unrestricted use bureau de Laval

~ & Full 7408 | compte
~ BEE 0051 PPTIPPT 7.406 380 passeports sur
* fay 2250 Passport Canada - Laval 7.408 son plancher de
lm 0001 Prod. Floar 380 production et 7 026
L 0002 vault 70z8 dans sa vodte.

« Quality Inspection » = indique le nombre de passeports imprimés défectueux et vierges défectueux qui
sont assujettis a I'inspection de la qualité.

Stock Overview

% |a]l[#]I[2].] [Epetaied Display
Client'Company CodeiPlantiStorage LocationBatchiSpecial Stock
~ |43 Full
~ B o051 PPTIPPT
~ E 2280 Pagsport Canada - Laval
- [ 0001 Prod. Floor
- [EH o002 vault

Gual. inspection

Dans cet exemple, le
bureau de Laval
compte 2 passeports
sous « Quality
Inspection ».

! [ R S S

« Blocked » = indique le nombre de passeports abimés qui se trouvent sous « Blocked Stock ».

Stock Oweryiew

|[H]I[Z |.]| [EDetailed Display

ClientiCompany Code/Plant'Storage Location/BatchrSpecial Stock | Blocked

Dans cet exemple, le

{3 Full 2
~ B 0051 PPT/PPT 3 bureau de Laval
~ by 2250 Passport Canada - Laval 2 compte 2 passeports
+ B 0001 Prod. Floor 2 sous « Blocked
- [ 0002 Vault Stock ».
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« On-Order Stock » = indique la quantité de passeports commandés aupres de CBN.

Stock Cwe ey

% |[2][H]I[S].] [EDetailed Display

Client'zompany CodeiPlant'Storage Location/BatchiSpecial Stock

fon-Order Stock )

~ i@ Full 2,000 _|
~ EEF 0051 PPT/PPT 2,000
hd @ 2240 Passport Canada - Laval 2,000
- [ 0001 Prod. Floar
. 2,000
FH 0002 vault \ 000 J

Dans cet exemple, PPCM-
Planification a placé une
commande dans le IMS
(SGI) et le bureau de Laval
a 2 000 passeports en
commande aupres de CBN.

Les livrets imprimés et vierges
défectueux en route vers CBN
pour un crédit d’ARM seront
aussi affichés négativement dans
cette colonne.

« Stck trans.(pInt) » = indique la quantité de matériel en transit d’'un bureau a l'autre.

Stock Owerview

| [EDetailed Display

lali#E](8 -

~ {43 Full

Client'iCompany CodeiPlant’Starage LocationiBatchiSpecial Stock f Stek trans.(plnt) \

- BE 0051 PPTIPPT
b @ 2250 Passport Canada - Laval
« B8 0001 Prod. Floar
« B 0002 vault

.

2,000 |
2,000
2,000
2,000

P,

Stock Overview

I |3 .|| [&Detailed Display

ClientiCompany CodeiPlantrStarage LocationiBatchiSpecial Stock

Feturns !

~ {3 Full

~ BE 0051 PPT/PPT
b @ 2250 Passport Canada - Laval
- B 0001 Prod. Floor
- EE 0002 vault

B S S
4

« Returns » = indique la quantité de matériel a retourner au fournisseur.

1200-4-7-39B-06-F 5

Instructions de la Gestion du Matériel — Bureaux et Centres d’impression



1.4 Transaction MDO04 dans le SAP : Visualisation des commandes préétablies

Le bureau n’est pas tenu de surveiller régulierement le réapprovisionnement du matériel dans le MRP;
cette tache incombe a I'équipe PPCM-Planification. Toutefois, les bureaux doivent utiliser le code MD04
s’ils souhaitent voir I’état d’avancement de certaines commandes de réapprovisionnement en matériel.

Pour visualiser les « commandes préétablies » générées par SAP que PPCM-Planification doit examiner,
suivez les étapes suivantes :

= Quvrez une session dans SAP. E

= |nscrivez le code de transaction « MD04 » dans le champ de recherche, puis faites « Enter » sur
votre clavier.

[ Menu  Edit  Favorites Extras Systern b

@ | wood -qEBIC@e

* |Inscrivez le numéro de la fiche d’article et le numéro de I'usine, puis faites « Enter » sur votre
clavier.

[E List Edit Goto Settings Systarn Help

& ~lJdE eaee SHE

Stock/Requirements List: Initial Screen

< Individual access | Collective access

Material 125
MRP Area
FPlant 2280

=  Examinez le statut de la commande :
PchOrd = En transit vers votre bureau
PurRgs = Commande préétablie approuvée
PIOrd = Commande préétablie examinée par PPCM

|Date [MRF & [MRP elerment data |Rescheduli |E |ReceiptRegmt [vailable Gty |sup [stor |
HO6.09 2012 Stock 96 50
2012 SafeSt Safety Stock g947- £90-

917.09.2012 PchOrd DBO7280895/00001 480 490-| 2080
417.09.2012 Purkgs 0006142886/00010 * 06 50 440-| 2080
417.09.20812 Flord. ABO0A3731 2/50eh* 06 950 510 | 2080
§06.09.20812 Stcst 0081 SLoc Not Planne 56 Bae1
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